
 

 

 

光学镜头气密检测案例分享 

1. 光学镜头的主要应用领域 

 

2. 全国知名光学镜头相关企业分布与产品业态 
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・光学行业领军企业涉足应用领域分布图 

 

 

 

3. 光学镜头气密检测难点与指标 

 

・难点 A: 产品结构特性复杂—结构不规则、镜头易磨损、密封无开口！ 
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・难点 B：检测精度要求高与效率提升困难—需检测微漏、夹具种类多！ 

 

・难点 C：不同应用领域的产品对应不同的特殊测试要求 

 

各个应用领域的常见测试标准（参考）： 

 
总结：光学镜头气密检测是一项要求精密、无损、高效的挑战！ 

核心思路是通过定制化工装间接检测来适配产品，通过自动化与精密控制

来保证精度和一致性，最后通过并行检测来提升效率。 
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4. 科斯莫容积式差压法检测方式的原理说明 

根据光学镜头的难点与指标要求（密封无充气口，体积小巧，外观不规则

且规格多），最为适配的气密检测方式为容积式差压法检测。 

 

 
如果产品大漏，产品内腔瞬间充满，导致后续内压不再有任何

压力变化，我们该如何检测出大泄漏呢？ 

 

COSMO 科斯莫的专利解决方案：容积气缸式大泄漏检出法！ 
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5. 科斯莫容积式差压法仪器推荐：LS-R740ZL 

 

容积式检测的工装夹具设计参考例： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

红色箭头代表气密测试仪的检测气体流动方面。 

蓝色箭头代表如果有泄漏，泄漏气体流动的方向。 

上夹具 

下夹具 

光学镜头 密封圈 
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6. 客户现场仪器检测案例（浙江某安防摄像头知名企业） 

 

◆ 产品+密封型腔的照片（部分） 

 

 

 

◆ 现场设备照片 
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7. 总结 

・光学镜头市场需求，行业自动化需求持续增长，行业标准日趋严格，差压式

气密检测已成为保障产品性能，寿命并且性价比兼顾的首选。 

・针对光学镜头特有的检测难点与要求，COSMO 独有专利技术的容积式仪器在

功能、精度、检测能力上完全能够对应，是兼具微漏检测与大漏检测的完美选

择方案。 

・COSMO 仪器在浙江区域的光学镜头相关企业的使用案例不在少数，收获了良

好的口碑。  
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